E61442

Lankovy mechanismus pro prevodniky
DRAW WIRE 5000
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Vlastnosti vyrobku

Provedeni hfidele pln& hridel

Pramér hridele [mm] 6

Oblast nasazeni

Provedeni pro snimace se synchronni pfirubou 58 mm a pevnou hfideli 6 mm.

Presnost | odchylky

Presnost + 0,02 % FSO
Opakovaci pfesnost + 0,002 % FSO

Okolni podminky

Okolni teplota [°C] -20...80

Skladovaci teplota [°C] -40...80

VIhkost pfi skladovani [%0] 5...95; (bez kondenzace)
Schvaleni | zkousky

Odolnost vaéi razdim IEC628-2-27 50g/10 ms
Odolnost proti vibracim IEC68-2-6 20 g /20..200 Hz
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E61442

Lankovy mechanismus pro prevodniky

DRAW WIRE 5000

Mechanicka data

Hmotnost

Prmér horni montazni
pFiruby

Materialy

Provedeni hridele
Prmeér hridele

Max. délka méfeni
Obvod kabelového bubnu
Prmér vodice

Zapojeni vodice

Vlastnosti vodice

Upeviiovaci pfiruba

[a]

[mm]

[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

max.

max
max
min.

1842,9
58

pouzdro: Hlinik Eloxovano; vodi¢: Nerezova ocel potazeny polyamidem

plné hridel
6
5000
315
1
20,2; (poutko)
rychlost posunu dratu ~ [m/s] 2
. zrychleni dratu [0] 5
. prodluzovaci sila [N] 16
zatahovaci sila [N] 4

Synchro-pfiruba

Upozornéni
Obsah baleni

1ks

diagramy a grafy

Montézni pokyny
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