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Sistemas para supervision
de vibraciones.

La solucién éptima

para cada necesidad.

Supervision
de vibraciones

Monitorizacion
de condicion

Proteccion
de maquinas
Supervision
de procesos

Estructura
del sistema
Gama de productos



Para aplicaciones
industriales

Supervision del nivel global de vibracion
segun ISO 10816.

Deteccion anticipada de daios incipientes,
prevencion de danos derivados, aumento
de los tiempos de vida util.

Deteccion anticipada de fallos potenciales
y sus causas a partir de parametros
individuales de vibracion y otros factores
determinantes.

Prevencion de dafios en componentes
de maquinas, herramientas o piezas
mediante la supervision permanente

y tiempos de reaccién muy cortos.

La integracion en el PLC permite ademas
una adaptacion optima del sistema de
supervision de vibraciones al proceso

de la maquina o instalacion.

Grupo empresarial ifm: desarrollo y
produccion propios con altos estandares
de calidad.

La deteccion y la evaluacion integrada
de senales de vibraciéon conforman la
base para una perfecta integracion de
la monitorizacion online de estado en
sistemas de automatizacion y de control
de todo tipo de fabricantes.
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Supervision de vibraciones.
Deteccidén anticipada

de danos y prevencion

de costes derivados.

Simplicidad:

Estandarizado:

Seguridad:

Flexibilidad:

Fiabilidad:

Supervision de la velocidad
41 de vibracién.

El equipo de control de vibraciones

VK supervisa de forma online el estado

il global de vibracion en maquinas e ins-
talaciones segun ISO 10816. El sensor
mide la velocidad efectiva de vibracion
en una superficie de la pieza no rotativa
y alerta en caso de un nivel demasiado
alto de vibracion en la maquina.

Aflojamiento,
desequilibrio

Desalineacion NS

Deteccion a tiempo de desequilibrios
y choques

A causa de desequilibrios, desalineaciones
o dafios en los rodamientos, las vibraciones
de mdquinas sobrepasan rapidamente el
nivel permitido. Consecuencia: averias
imprevistas y tiempos de funcionamiento
mas cortos. El sensor VN permite la conti-
nua deteccion, visualizacion y documenta-
cion de vibraciones y choques.




¢Por qué utilizar la supervision

de vibraciones?

Toda méaquina genera vibraciones durante
el funcionamiento. A causa de p. ej. dese-
quilibrios, desalineaciones incorrectas o
resonancias, estas vibraciones sobrepasan
rapidamente el nivel permitido.

El aumento de la amplitud de vibracion
tiene una influencia negativa sobre el
estado de la maquina y reduce la vida util.
Consecuencia: averias imprevistas y tiem-
pos de funcionamiento mas cortos.

Solucion con efector octavis:

La velocidad de vibracion total se utiliza
en estandares industriales para evaluar el

$Z

Transmisor de
vibraciones basico
tipo VT

Sencilla funcién
de transmisor de
4...20 mA.

estado general de la maquina. La norma
ISO 10816 categoriza maquinas y reco-
mienda valores limites para las tensiones
causadas por vibraciones.

El sistema efector octavis detecta el
rebasamiento del nivel permitido de
vibracion en la maquina. Si se detecta un
dano incipiente de forma anticipada,

Alarma

Aviso

Velocidad de vibracion

los componentes afectados pueden ser

sustituidos, evitando asi dafios derivados.

1
"

Detector de
vibraciones basico
tipo VK

Salida de con-
mutacion y funcion
de transmisor.
Retardo de res-
puesta para evitar
la activacion du-
rante el arranque.

de medicion.

Detector de
vibraciones inteli-
gente tipo VN

Pantalla alfanumé-
rica de 4 digitos
con cambio de
color, memoria
del historico inte-
grada con reloj en
tiempo real, salida
analdgica y de
conmutacion o

2 salidas de
conmutacion.

Supervision de hasta 4 puntos

Tiempo
Evolucion de la tendencia de las
vibraciones en maquinas segun I1SO 10816

Con los sensores VVSA/VSP también se
pueden medir vibraciones de maquinas
en lugares inaccesibles. La electrénica de
diagndstico VSE permite la supervision y
documentacion de hasta 4 puntos de
medicion. Las interfaces Ethernet y del
bus de campo ofrecen una cémoda opcion
para la conexion y el diagndstico remoto.

Acelerometros
tipo VSA / VSP

Robustos acelero-
metros tipo VSA

o VSP (también
VSPOXA con segu-
ridad intrinseca)
para la conexion
a la electronica de
diagndstico VSE.

Electrénica de
diagndstico

tipo VSE

Mddulo de diag-
ndstico de 4 canales
con entradas
adicionales para
valores del proceso,
memoria del
histdrico integrada,
posibilidad de
conexion en red.



Monitorizacion de condicion.

Aumento de disponibilidad,
reduccion de costes de mante-
nimiento, garantia de calidad.

Aflojamiento,
desequilibrio

Desalineacion

Rodamiento

Engranaje,
engrane, diente
defectuoso

Excentricidad
en bombas, -
cavitacion I

Seguro:

Predictivo:

Optimizacion:

Duradero:

Econémico:

Contador:

Diagnéstico de vibraciones en
una planta mezcladora.

Las paradas imprevistas en maquinas
criticas causan enormes costes.

La supervision permanente del estado
de la instalacion completa permite
actuar de forma anticipada y optimizar
el proceso.

Proteccion de maquinas
y mantenimiento remoto.

La supervision del desgaste y de las ten-
siones en multiplicadoras de aerogenera-
dores o en bombas para abastecimiento
de aguas permite al operario realizar un
mantenimiento eficiente. Las salidas de
alarma se utilizan para proteger la insta-
lacion, activar el mantenimiento remoto
o para el andlisis selectivo.




¢Por qué implementar la monitorizacion
de condicién?

La monitorizacion segun la condicion
permite la deteccion anticipada de darios
incipientes en maquinas. Con ello las
operaciones de mantenimiento se pueden
planificar y la vida util restante de com-
ponentes importantes puede ser aprove-
chada de forma dptima.

Las vibraciones que influyen en la calidad
pueden ser detectadas de forma auto-
matizada para evitar los productos
desechados.

Los contadores se pueden utilizar para
determinar parametros de produccion
(horas de produccién operativa, piezas
validas/no vélidas, tasa de piezas desecha-
das, etc.) y factores influyentes sobre la

vida util de los componentes (impactos,
tiempo de actuacion de amplitudes eleva-
das, temperatura, rendimiento, velocidad
de rotacion, etc.).

Solucion con efector octavis.

efector octavis es un sistema de super-
vision de vibraciones con el cual no sola-
mente se registran datos de vibracion,
sino que también se efectua el andlisis de
senales y el diagndstico de equipos direc-
tamente en la maquina.

El estado de la maquina se registra local-
mente y se transmite al controlador o al
nivel del control en forma de alarma o de
valores de estado. Asimismo, la evolucion

de la tendencia para cada caracteristica de

diagndstico es almacenada en la memoria
del histdrico integrada.

Detector de
vibraciones
inteligente tipo VN
Indicacidn in situ,
registro de datos a
efectos de docu-
mentacion para
vibraciones a partir
de 120 rpm.

Acelerometros
tipo VSA / VSP

Diversos formatos,
también para lu-
gares de montaje
de dificil acceso.
Diversos rangos
de medicion con
salida de tension
(100 mVig) o
bucle de corriente
(0...10 mA).
Conexion a
electronicas de
diagndstico VSE.

Probabilidad de fallo

Monitorizacion de condicion

Electrénica de
diagndstico

tipo VSE

Mddulo de diag-
nostico de 4 canales
con entradas
adicionales para
valores del
proceso, memoria
del historico inte-
grada, posibilidad

Acelerémetro con
seguridad intrin-
seca tipo VSPOXA

Para la medicion
de vibraciones en
zonas potencial-
mente explosivas.
Conexion a la elec-
tronica de diag-
nostico VSE
instalada fuera de

la zona ATEX a de conexion en
través de una red.
barrera.

Sistemas de ifm para mantenimiento
preventivo condicional de maquinas:

Los sistemas para medicion p. ej. del
consumo de aire comprimido/agua o
de la calidad del aceite completan la
gama de sistemas de monitorizacion de
condicion. De forma complementaria,
ifm ofrece herramientas de software
para la configuracion, la visualizacion
y el registro de datos.



Proteccion de maquinas

y supervisidn de procesos.
Reduccién de productos de-
sechados.y danos derivados.

Dinamico:

Preventivo:

Ajustes integrados:

Deteccion de vibraciones inusuales.

El acelerémetro micromecanico VSA

se atornilla en el cuerpo del husillo,
detectando asi los cambios mas sutiles
del comportamiento vibratorio.

El sensor también resiste sin problemas
movimientos rapidos y tensiones
fuertes.

Proteccion de
componentes
de maquinas

Proteccion de piezas
de mecanizado

Proteccion de
herramientas

Fuente de imagen: DMG / MORI SEIKI
www.dmgmoriseiki.com
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¢Por qué utilizar la proteccion de
maquinas y la supervisiéon de procesos?

Los fallos de ajustes y de parémetros del
proceso o las herramientas equivocadas
pueden provocar situaciones de colision
entre componentes y husillos de la herra-
mienta, tensiones demasiado fuertes en
los husillos (desgaste elevado) o una mala
calidad. El resultado son elevados costes
derivados, tiempos de funcionamiento
mas cortos y productos desechados.

Solucion con efector octavis:

La medicién y evaluacion permanente de
los distintos parametros de vibracion
permite un control y diagndstico 6ptimos
del husillo de la herramienta. A través del
incremento dindmico de fuerza, las situa-

Acelerometros
tipo VSA

Funcionamiento
correcto incluso en
caso de movimien-
tos rapidos o
tensiones fuertes.
Autotest integrado
para una seguridad
permanente.

ciones de colision son detectadas y

visualizadas de forma anticipada. A fin de

minimizar o incluso evitar por completo

los danos derivados, la salida de conmuta-

cion puede reaccionar a la colision en un

periodo de un milisegundo.

La integracion de la supervision de vibra-

ciones en el controlador de la maquina a

través de la interfaz de bus de campo

permite adaptar el sistema de evaluacion

de forma dptima segun el estado actual

de funcionamiento de la maquina (ajuste

de los umbrales de alarma, omision de

parametros no evaluables como

p. ej. rodamientos de husillo durante el

mecanizado).

Electrénica de
diagnéstico tipo
VSE002 / VSE100
Supervision con
frecuencia predefi-
nida, memoria del
histdrico integrada
con reloj en
tiempo real, fun-
cion de contador,
posibilidad de
conexion TCP/IP.

Prevencion de costes derivados

en maquina herramienta.

Electrénica de
diagndstico tipo
VSE15x
Supervision de
frecuencia predefi-
nida, memoria del
histdrico con reloj
en tiempo real,
funcién de conta-
dor, conectividad
TCP/IB interfaz
para los buses

de campo mas
habituales.

Alarma
/ Aviso
T2 T3 T4 T5

Los cambios en las fuerzas de corte, causa-
dos p.ej. por brocas desafiladas u obstruc-
cion por virutas, son detectados a través
del cambio del comportamiento vibratorio.
A cada herramienta se le pueden asignar
limites de tolerancia individuales, p. ej. un
umbral de aviso o de desconexion. Asi se
evitan eficazmente los danos en la pieza.

Fuerzas dinamicas

Evolucion de la
colision sin alarma

Alarma

Aviso

1ms

Proteccion de maquinas:
Colision del husillo detectable en 1 ms

Tiempo

Tiempo
Andlisis de tendencia
en un proceso de estampado
_ Alarma
Aviso

Ciclo del proceso \;

Anadlisis adaptativo de valores limites




Sistemas para supervision

de vibraciones.
El producto adecuado
para su aplicacion.
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Detectores
y transmisores de
vibracion basicos

Detectores
inteligentes de
vibracion

Electronicas

de diagnéstico

Acelerometros

Software
y accesorios

Detectores y transmisores de vibraciones
para la supervision permanente del nivel
global de vibracion en maquinas e insta-
laciones segun ISO 10816. Los sensores

miden la velocidad efectiva de vibracion
en una superficie de la pieza no rotativa.

El compacto detector de vibraciones tipo
VN supervisa el nivel global de vibracion
en maquinas e instalaciones segtn

I1SO 10816 y se caracteriza por su sencilla
parametrizacién y su indicacion in situ.
No es indispensable disponer de un
software de configuracion adicional.

Sistema de diagnoéstico de 6 canales
para la evaluacion de senales dinamicas
(p. €j. aceleracion) y entradas analégicas.
Supervision y analisis detallados y
flexibles.

Interfaz Ethernet TCP/IP y del bus de
campo (solo VSE15x) para la conexién

e integracion en sistemas de niveles
superiores o en controladores.

Los acelerometros miden el ruido estruc-
tural en la superficie de la maquina y
emiten la sefal en bruto para un poste-
rior sistema de supervision de vibraciones
o de diagnéstico de vibraciones p. ej. en
la electrénica de diagnéstico tipo VSE.

El software VES004 se utiliza para la
parametrizacion y monitorizacion de
datos online de todos los detectores de
vibraciones y electronicas de diagndstico
inteligentes. El servidor OPC de ifm se
puede utilizar para la conexion de la
electronica de diagnéstico a sistemas
superiores (SCADA, MES, ERP).



Para aplicaciones
industriales
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VSA

VSP
OPC es un estandar para la comunicaciéon y el analisis de valores de medicién a
independiente del fabricante en sistemas efectos de la supervision del estado de
de automatizacion que ofrece la maxima maquinas e instalaciones.
flexibilidad con una minima complejidad Ademas de adaptadores de montaje, ifm
de implementacién. dispone como accesorios de una amplia
El software de ifm “SmartObserver” es gama de sistemas de conexion (p. ej.
una aplicaciéon con muchas funciones para conectores, cables en Y) para diferentes

la visualizacion online, el almacenamiento condiciones ambientales.




Sistemas para
supervision de vibraciones.
Usted elige.

Detectores y transmisores de vibraciéon basicos

Detector de vibraciones segun ISO 10816; v-RMS
10...1000 Hz; salida analdgica de 4...20 mA, salida de

conmutacién PNP, retardo de respuesta y punto de xﬁxgg
conmutacién configurables a través de anillo de ajuste,

rangos de medicion 0...25/0...50 mm/s

Transmisor de vibraciones segun ISO 10816, v-RMS VTV121
10...1000 Hz, salida analégica de 4...20 mA, rangos VTV122
de mediciéon 0...50/0...25/0...25 mm/s, utilizacion VTVI2A

en zonas potencialmente explosivas (tipo VTV12A)

Electrénicas de diagnéstico

Electrénica de diagndstico para la evaluacion de sefales
dindmicas, p. ej. de acelerémetros tipo VSA / VSP; equipo

para armarios eléctricos; supervision de hasta 4 puntos VSE002
de medicion con frecuencia predefinida en maquinas; VSE100
interfaz Ethernet TCP/IP; memoria del historico integrada VSE150
con reloj en tiempo real; 2 salidas digitales o 1 salida VSE151
analégica y 1 salida digital; funcion de contador; otras VSE153

interfaces: - / 8 entradas/salidas digitales / interfaz para
los buses de campo mas habituales

Accesorios

Arandela cénica, 5 unidades, accesorio de montaje para

acelerémetros tipo VSAOOT, VSAT01, VSA201, VNAoo1 ~ E30113
Adaptador Peek, accesorio de montaje para el

aislamiento eléctrico del sensor, para acelerémetros E30132
tipo VSA001, VSA101, VSA201, VNAOO1

Barrera de seguridad para acelerémetros

tipo VSPOTA, VSPO2A ZB0633
Acelerémetro para la conexién al detector

de vibraciones tipo VN REEt
Cable en Y para el detector de vibraciones tipo VN E12405
Cable USB para el detector de vibraciones tipo VN E30136
Tapa de proteccion para el detector de vibraciones tipo VK E30094
Cable patch cruzado para la electrénica de diagnéstico EC2080
tipo VSE, 2 m/5m E30112
Conector hembra para acelerémetros tipo VSA / VSP, EVC527
M12, recto, cable PUR, apantallado, 5 m /30 m EVC561
Conector hembra para acelerémetros tipo VSA / VSP, EVC597

M12, acodado, cable PUR, apantallado, 20 m

Detectores inteligentes de vibraciéon

Detector de vibraciones seguin ISO 10816; 2 salidas

de conmutacién o 1 salida de conmutacion y 1 salida
analdgica, memoria del histérico con reloj en tiempo real,
pantalla alfanumérica de 4 digitos, interfaz de datos USB;
evaluaciones v-RMS 2/10...1000 Hz; rango de medicién
0...25 mm/s; entrada externa de 4...20 mA /4...20 mA
0 acelerémetro VNAOO1

VNBO001

Detector de vibraciones segun ISO 10816; 2 salidas

de conmutacion o 1 salida de conmutacion y 1 salida
analdgica, memoria del histérico con reloj en tiempo real,
pantalla alfanumérica de 4 digitos, interfaz de datos USB;
evaluaciones a-RMS, v-RMS y a-Peak 0...6000 Hz;

rango de medicion +/- 25 g; entrada externa de

4..20 mA/4...20 mA o acelerémetro VNAOO1

VNB211

Acelerémetros

Acelerémetro para la conexién a la electronica de

diagndstico tipo VSE, MEMS, rango de frecuencia ¥§2g8}
0...6000 Hz, rangos de medicion £ 25g/+ 250 g

Acelerémetro para la conexion a la electronica de

diagndstico tipo VSE, MEMS, rango de frecuencia VSA101
0...1000 Hz, rango de medicién + 3,3 g

Acelerémetro para la conexién a la electrénica de VSA004
diagndstico tipo VSE, MEMS; rango de frecuencia VSA005
0...10.000 Hz, rango de mediciéon + 25 g, cable 3 m/ VSA002
cable 10 m/ cable 0,8 m y conector M12 / cable 6 m VSA006
Acelerémetro; piezoeléctrico; 100 mV/g rango de VSP001
frecuencia 0...10.000 Hz; rango de medicién = 50 g

Acelerémetro para aplicaciones en zonas potencialmente

explosivas, grupo Il, categoria 1D/1G, conexion a través VSPO1A
de barrera de seguridad, 100 mV/g; rango de frecuencia VSP02A

2...10.000 Hz, rango de medicion + 50 g

Software

Software de parametrizaciéon para la electrénica de diag-

ndstico tipo VSE y el detector de vibraciones tipo VNB VES004
Servidor OPC clésico (OPC DA) para la electronica de VOS001 a
diagndstico tipo VSE002 y VSE100, la licencia depende VOS005

del nimero de conexiones 25/50/ 75/ 100/ 1000
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Sistemas para supervision

de vibraciones.
Desde el sensor hasta ERP.

-4
™

Nivel
de control

(<) SMARTOBSERVER

() AGENT
Software del servidor OPC
VOS00x*
Software de manejo
y parametrizacion
VES004
Red (LAN)
Software de manejo
y parametrizacion
VES004
Electrdnica de Electrdnica
diagndstico de diagndstico
VSE15x VSE002 / VSE100
Detector de Transmisor de  Detector de
vibraciones vibraciones vibraciones
VKxxxx VTVxxx VINBxxx
g") f‘r g") ‘ y: II
~ Barrera Barrera
| Zener Zener
Acelerémetros | Acelerémetros
VSAxxx | VSPxxx : VSAxxx | VSPxxx
Sensor de Sensor de
ATEX temperatura ATEX presion
TRxxxx PN2xxx  Caudalimetro
SVxxxx

*no con los VSE15x

Contador de consumo

de aire comprimido
SDxxxx




Visite nuestra pagina web:

ifm.com

Espafia

ifm electronics.l.

Parc Mas Blau

Edificio Inbisa

¢/ Garrotxa 6-8

08820 El Prat de Llobregat

Tel. 0034 93 479 30 80
Fax 0034 93 479 30 86

e-mail: info.es@ifm.com

Chile
ifm electronic SpA

Presidente Eduardo Frei Montalva
6199, oficina 5032

Comuna del Conchali

Region Metropolitana

Tel. +56-2-32239282
e-mail: info.cl@ifm.com

Sensores
de posicion

Sensores
para control
de movimiento

Procesamiento
industrial
de imagenes

Tecnologia
de seguridad

Sensores
de proceso

Comunicacion
industrial
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México
ifm efector S. de R.L. de C.V.

Ave. Arg. Pedro Ramirez Vazquez 200-4

Planta Baja, Col. Valle Oriente.
San Pedro Garza Garcia, N.L. 66269

Tel. +52-81-8040-3535
Fax +52-81-8040-2343

e-mail: clientes.mx@ifm.com

Argentina

ifm electronics.r.l.

Lola Mora 421

10° piso, oficina 3

1107 - Puerto Madero

Ciudad Aut. Buenos Aires
Tel./Fax +54 (011) 5353-3436
Interior del pais: 0810-345-3436

e-mail: info.ar@ifm.com

ifm - ¢lose %o you!

Sistemas
de identificacion

Sistemas para
mantenimiento
preventivo condicional
de maquinas

Sistemas
para aplicaciones
moviles

Sistemas
de conexioén

Software

Fuentes
de alimentacion

Accesorios
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