PREDICTIVE MAINTENANCE - VORAUSSCHAUENDE WARTUNG

Wie viel Sensorik brauch
die Antriebstechnik?

Condition Monitoring bildet schon seit Jahren die Vorstufe zu Predictive

Maintenance ab. Um Maschinen und Anlagen zu liberwachen, werden

gezielt Sensoren platziert. Daraus lassen sich schon heute wertvolle

Informationen ableiten — auch liber den Zustand von Motoren und

Getrieben, deren Beurteilung auf Daten aus Sensoren, Umrichtern

und Steuerungen basiert.

DIE ERWEITERUNG der Prognosen
hin zu vorausschauender Wartung er-
fordert zusédtzliche Informationen. Diese
beziehen sich sowohl auf die Menge der
zu erfassenden Daten als auch auf deren
Verarbeitung.

Trendanalyse mit dem LR SMARTOBSERVER.

Predictive Maintenance bendtigt die
folgende Basisdaten:
+ Maschinenzustandsdaten
« periphere Daten aus Umgebungsmerk-
malen wie Temperatur, Luftfeuchtigkeit,
Luftdruck
« Prozessdaten
Mit Hilfe intelligenter Algorithmen las-
sen sich daraus verlassliche Vorhersagen
treffen, was kiinftige Trends und Entwick-
lungen, Stérungen, Ausfélle und kritische
Ereignisse anbelangt. Dafiir ist eine re-
gelmaBige Datenerfassung notwendig.
Je groBer die Datenbasis und je intel-
ligenter die Berechnungsalgorithmen,
desto verldsslicher sind die generierten
Informationen.

Schwingungssensorik liefert ent-
scheidende Zusatzinformationen
In der Antriebstechnik findet in der Regel
keine Schwingungsiiberwachung statt.
Doch Prognosen, die Uber eine Trend-
analyse hinaus erstellt werden sollen,
benétigen eben
genau diese zu-
satzlichen  Da-
ten der Schwin-
gungssensorik.
Rechen-Algo-
rithmen in Kom-
bination mit
diesen Informa-
tionsquellen er-
moglichen eine
Vorausschau. Die
Prognosen eines
Antriebs kodnnen
vielfdltig sein und man muss sie immer
an die Applikation und die Fragestellung
anpassen.

So viel wie nétig

Um aus Daten und Informationen die
entscheidenden Aussagen zu generie-
ren, missen Fragestellungen und ge-
eignete Algorithmen entwickelt werden.
Diese Algorithmen méglichst universell
einsetzbar zu machen, ist hier das Ziel.
Allerdings gibt es fiir die Prognose viele
EinflUsse.

Jede Applikation muss individuell be-
trachtet werden, damit sich der Ausfall-
zeitpunkt im Sinne von Predictive Main-
tenance ermitteln lasst. Schon heute gibt

Beispiel: Prozessiiberwachung Predictive

Maintenance. Bilder: ifm electronic gmbh

es Antriebe, bei denen dies Anwendung
findet und damit eine Vorausberechnung
von Ausfallen ermdglicht. Die zu analy-
sierende Fragestellung entscheidet dann
Uber die Anzahl der zusatzlich zu imple-
mentierenden Sensoren. Grundsatzlich
gilt: nicht so viel wie moglich, sondern so
viel wie nétig!

Dabei zeigt sich, dass nicht der Big-
Data-Ansatz, bei dem man Unmengen an
nicht genutzten Daten erzeugt, zum Ziel
fuhrt. Vielmehr helfen kleine Lésungen
bei der Trendanalyse, die auf die jeweili-
ge Applikation zugeschnitten sind.

Das bedeutet, wer heute schon
Condition Monitoring in der Antriebs-
technik realisiert hat, ist bereit fiir den
Schritt zu Predictive Maintenance.

Die Kolleginnen und Kollegen vom ifm-
Service-Center erreichen Sie montags
bis freitags von 7:00 bis 18:00 Uhr unter
der kostenfreien telefonischen Hotline
0800 16 16 16 4 oder Sie senden uns eine
E-Mail an info@ifm.com.
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